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Woléw dnia 13.07.2021 r.

OPIS PRZEDMIOTU ZAMOWIENIA
SZNUR GALOWY CHORAZEGO

WARUNKI TECHNICZNE :

1. Przedmiot warunkéw technicznych

Przedmiotem niniejszych Warunkéw Technicznych jest sznur galowy chorazego.

2.  Czgscei skladowe

a/ Sznur z plecionki PA w kolorze szaro-srebrnym.
b/ ,,Oléwek” niklowany z beczulka z 2-ma orlami , 1 sztuka.

¢/ Zapinka z tasmy poliamidowe;j.
3, Opis materialéw

a/ Sznur wykonany jest z plecionki poliamidowe;.
Symbol plecionki poliamidowej — JG 6064/8.
Plecionka produkowana jest na maszynie plecionkarskiej o 16 wrzecionach
po 5 nici = 80 przedz.
Liczba przeplotéw na 10cm — 40 +/- 2.
Plecionka wykonana jest bez duszy ( rdzenia ).
Masa liniowa przgdzy — 17,01 g/m.
Trwalos¢ wybarwien plecionki na wodg - 4 -5.
Trwalos¢ wybarwien na tarcie suche i mokre - 5.

b/ Petelka wykonana z plecionki poliamidowej — JG 1519/4,

¢/ Zapinka wykonana jest z tasmy poliamidowej / LTK- 25 - 200/1G 487/25/.
Osnowa ~ poliamid Td 140/32/Z dokr. 500 skr/1 m.
Watek — poliamid Td 140/32/Z 300 skr/1m.
Szerokos¢ tasmy — 25 +/- 1 mm.
Liczba nitek watku — 180+/- 9/10 cm.
Masa liniowa — 629+/-63g/100m.

4. Wpykonanie sznura

a/ W sklad kompletnego sznura wechodzi Jeden warkocz splatany z trzech
plecionek oraz jedna pojedyncza plecionka.

b/ Zapinka z tasmy poliamidowe;j , ktéra faczy poszczegdlne elementy sznura
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i sluzy do zapiecia pod naramiennik munduru.
¢/ Warkocz jest formowany i sciggniety przedzg poliamidowa w kolorze plecionki.

d/ Warkocz zakonczony jest ,, oléwkiem” i p¢telkg do zapigcia na guzikach
munduru.

¢/ Elementy skladowe sznura oraz sposéb ich 1gczenia przedstawiono na
zalaczonym rysunku , a ich wymiary w tabeli.

TABELA

wymiaréw sznuréw galowych chorazego SW

[ a
LP; Elementy skladowe opisu | Numer wielkosci w em Odchylenie |
i ]I 2 3 4| dop. wem +/- |
| S - L

PROCENTOWKA 15 50 30 5

| 1. |Dlugosé splecionego i P o [ aa | 47 | 50 [ I ’
| 'uformowanego warkocza : i | f ! ‘ I
| a/ szeroko$¢ warkocza 3 ‘ 3 3 |3 j 0.2 !
/ b/ dlugosé koricowki od splotu 2 |2 | 2 2 0.5 |
warkocza do zlgczenia ' , ,

. J N
2. |Dlugos¢ plecionki luzem 48 51 54 57 | ] !
przewleczonej przez ostatnie ‘
oczko warkocza , réwnolegle od J |
| zatgczenia do zamocowania do ' !
splotu ; i
a/ dlugos¢ plecionki wymienionej | 3 ( 3 3 f 3 0.5 !

! !pod pkt-em 2 od ostatniego

{
f ’spiotu warkocza do supla '
f
lb/ dlugosé w/w plecionki od 4 4 4 4 I

(supla do ,,olé6wka”

jb/ dlugosc dziurki w zapince

3

] o | w’
E | Dlugosé petelki prayszyte; do 2.5 ’ 25 |25 |25 0.5
| warkocza do zapinania na guzik | l ( J |
| munduru f | | | ‘ '
I8 | | ! g
4. | Dlugosé zapinki KEEEERE 0.5
a/ szerokos¢ zapinki Jl 2.5 | 2.5 } 2.5 2.5 0.5
|
}1.5}}.5[1.5 1.5 | 0.5 |
. |»Olowek™ niklowany z | ] ' 1 1| 1 | i
L | beczutkg z dwoma ortami (sztuk) { l ! i
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Woldow dnia 13.07.2021 r.

OPIS PRZEDMIOTU ZAMOWIENIA

SZNUR GALOWY PODOFICERA

WARUNKI TECHNICZNE :

1. Przedmiot warunkéw technicznych

Przedmiotem niniejszych Warunkéw Technicznych Jjest sznur galowy podoficerski.

2.  Czegsci skladowe

a/ Sznur z plecionki PA w kolorze szaro-srebrnym.
b/ ,,0l6wek” niklowany z beczutka z 2-ma orlami , 1 sztuka.

¢/ Zapinka z tasmy poliamidowe;.
3.  Opis materialow

a/ Sznur wykonany jest z plecionki poliamidowej.
Symbol plecionki poliamidowej — JG 6064/8.
Plecionka produkowana jest na maszynie plecionkarskiej o 16 wrzecionach
po 5 nici = 80 przedz.
Liczba przeplotéw na 10cm — 40 +/- 2.
Plecionka wykonana jest bez duszy ( rdzenia ).
Masa liniowa przedzy - 17,01 g/m.
Trwalos¢ wybarwien plecionki na wodg - 4 -5.
Trwalos¢ wybarwien na tarcie suche i mokre - 5.

b/ Petelka wy.konana z plecionki poliamidowej — JG 1519/4.

¢/ Zapinka wykonana jest z tasmy poliamidowej / LTK- 25 - 200/JG 487/25/.
Osnowa ~ poliamid Td 140/32/Z dokr. 500 skr/1 m. .
Watek ~ poliamid Td 140/32/Z 300 skr/1m.

Szerokos$¢ tasmy — 25 +/- 1 mm.
Liczba nitek watku — 180+/- 9/10 cm.
Masa liniowa — 629+/-63g/100m.

4. Wykonanie sznura

a/ W sklad kompletnego sznura wchodzi jeden warkocz splatany z trzech
plecionek.

b/ Zapinka z tasmy poliamidowej , ktora laczy poszczegolne elementy sznura
i shuzy do zapiecia pod naramiennik munduru.



¢/ Warkocz jest formowany i $ciagniety przedza poliamidowg w kolorze plecionki.

d/ Warkocz zakonczony jest ., okdowkiem™ i petelka do zapigcia na guzikach
munduru.

¢/ Elementy skladowe sznura oraz sposob ich lczenia przedstawiono na
zalgczonym rysunku , a ich wymiary w tabeli.

TABELA

wymiaréw sznuréw galowych podoficerskich SW

I T e T T
LP l Elementy skladowe opisu Numer wielkosei w em Odchylenie | Uwagi
| 1 2 3 4 dop. wem +/- |
| : = .
PROCENTOWKA 15 50 30 5
1. !Diugos’é splecionego i 4] 44 1 47 { 50 | 1
tuformowanego warkocza : | i
lta,’ szerokos¢ warkocza 3 3 L 3 5 3 0.2
b/ dhugosé koficowki od splotu | 2| 2 | 2 | 2 0.5
‘warkocza do zlaczenia ]‘
3. Dlugosé plecionki od ostatniego 3 | 3 | 3 | 3 0.5 o
‘splotu warkocza do supla
3. gDiugos'(: w/w plecionki od supla o 4 4 4 ! -
do ,olowka”
4. | Dlugosé petelki przyszytej do 25 |25 |25 |25 0.5
warkocza do zapinania na guzik
munduru |
5. | Dlugosé zapinki 4 | 4 4 14 0.5
a/ szerokos¢ zapinki 25 125 |2 S 125 0 ;5 ?
. | i
1 | i i !
b/ diugosé dziurki w zapince IS5 (15 118 1.8 | 0.5 l |
e i ‘ ; 5
| 6. ., Olowek” niklowany z beczutkg I ¢ 1 11 | - | g
'z dwoma orlami (sztuk)
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Woldw dnia 13.07.2021 r.

OPIS PRZEDMIOTU ZAMOWIENIA

SZNUR GALOWY OFICERA

WARUNKI TECHNICZNE :

1. Przedmiot warunkow technicznych

Przedmiotem niniejszych Warunkow Technicznych jest sznur galowy oficerski.

2. Czesci skladowe

a/ Sznur z plecionki PA w kolorze szaro-srebrnym.
b/ ,Olowek” niklowany z beczutka z 2-ma orlami , 1 sztuka.
¢/ Zapinka z tamy poliamidowe].

3. Opis materialow

a/ Sznur wykonany jest z plecionki poliamidowe;j.
Symbol plecionki poliamidowej — JG 6064/8.
Plecionka produkowana jest na maszynie plecionkarskiej o 16 wrzecionach
po 5 nici = 80 przedz.
Liczba przeplotow na 10cm — 40 +/- 2.
Plecionka wykonana jest bez duszy ( rdzenia ).
Masa liniowa przedzy — 17,01 g/m.
Trwalo$¢ wybarwien plecionki na wodg - 4 -5.
Trwalos¢ wybarwien na tarcie suche 1 mokre - 5.

b/ Petelka wykonana z plecionki poliamidowej — JG 1519/4.

¢/ Zapinka wykonana jest z tasmy poliamidowej / LTK- 25 - 200/JG 487/25/.
Osnowa — poliamid Td 140/32/Z dokr. 500 skr/1 m.
Watek — poliamid Td 140/32/Z 300 skr/Im.
Szerokos$¢ tasmy — 25 +/- 1 mm.
Liczba nitek watku — 180+/- 9/10 cm.
Masa liniowa — 629+/-63g/100m.

4. Wykonanie sznura

a/ W sklad kompletnego sznura wchodzi jeden warkocz splatany
z trzech plecionek oraz dwie pojedyncze plecionki.

b/ Zapinka z tasmy poliamidowej , ktéra aczy poszczegdlne elementy sznura
i stuzy do zapiecia pod naramiennik munduru,



¢/ Warkocz jest formowany i $ciggniety przedzg poliamidowa w kolorze plecionki.

d/ Warkocz zakonczony jest ., oléwkiem” i petelka do zapiecia na guzikach

munduru.

e/ Elementy skfadowe sznura oraz spos6b ich taczenia przedstawiono na
zalgczonym rysunku , a ich wymiary w tabeli.

TABELA

wymiaréw sznuréw galowych oficerskich SW

LP fI Elementy skladowe opisu
r

|

Numer wielko$ci w em

2

3

f

|

Odchylenie

|

4| dop. w cm +/-Ji
|

Uwagi

PROCENTOWKA

1. !fDlugos'é splecionego i
jl uformowanego warkocza :
Ifa/ szerokos¢ warkocza
[
|b/ diugosé koncowki od splotu
!warkocza do zlaczenia
|

0.2

0.5

i

2, }D{ugos'é plecionki luzem
przewleczonej przez ostatnie
oczko warkocza , réwnolegle od
!zaiqczenia do zamocowania do
jsplotu :

ta/ dlugos¢ plecionki wymienionej
‘pod pkt-em 2 od ostatniego
‘isplolu warkocza do supla

|

Ib/ diugosé w/w plecionki od
isupla do ,,0léwka”

0.5

Diugosé plecionki wokolo
ramienia pod pacha od i do
zalaczenia

b

| 95

100

S SR

s~

Diugos¢ petelki przyszytej do
warkocza do zapinania na guzik
munduru

[ 2.5

2.5

0.5

Dlugos¢ zapinki
la/ szeroko$¢ zapinki
|

h

=
Lo

b/ dlugosé dziurki w zapince

6. .Olowek” niklowany z
beczulkg z dwoma orlami (sztuk)

L1







