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WYKONAWCY

Dot.: posigpowania w trybie przetargu nieograniczonego o wartosci szacunkowej ponizej 139 000 euro na
Dostawa, montaz i uruchomienie kompletnej linii produkcyjnej do tworzyw sztucznych dla Zakladu w Tarnowie
IGB MAZOVIA, Numer Sprawy 2/06/2021/D

WYJASNIENIA
do tresci specyfikacji warunkow zamoéwienia

Zamawiajacy: Mazowiecka Instytucja Gospodarki Budzetowej MAZOVIA ul. Kocjana 3, 01-473 Warszawa,
tel. (22) 328 60 01; fax. (22) 328 60 50 www.igbmazovia.pl informuje, ze jeden z Wykonawcow zwrdcit si¢
0 wyjasnienie tresci Specyfikacji Istotnych Warunkéw Zamoéwienia.

Zamawiajacy - na podstawie art. 135 ust. | i 2 oraz na podstawie art. 137 ust. 6 ustawy z dnia 11 wrze$nia
2019 r. - Prawo zaméwien publicznych (Dz. U. 22019 1., poz. 2019 ze zm.), zwana dalej ,,Pzp” - wyjasnia:

Pytaniel Odnosnie pkt. III 2.2. b) SWZ. Czy Zamawiajacy oczekuje od Wykonawcy réwniez roztadunku
przedmiotu zamowienia dzwigiem w Zakladzie w Tarnowie? Czy moze roztadunek Przedmiotu Zamdwienia
lezy w gestii Zamawiajacego? Nie zostato to jasno ujete w pkt. I11 2.2. b) SWZ.

Odpowiedz: W ocenie Zamawiajacego, w SWZ dokladnie opisany zostat zakres prac ktére s3 wymagane do
wykonania przy realizacji zamowienia, czyli: " Iransport, montaz, wprowadzenie na wskazane miejsce
zainstalowania, instalacj¢ i podlgczenie dostarczonych maszyn i urzqdzer na wyznaczonych stanowiskach
pracy w siedzibie Mazowieckiej Instytucji Gospodarki Budzetowej MAZOVIA Zaklad w Tarnowie, przy ul.
Konarskiego 2 B, 33-100 Tarnéw". Wedtug Zamawiajacego zawiera sie w tym réwniez ewentualne uzycie
dzwigu do roztadunku i wszystkich innych narzgdzi potrzebnych do wprowadzenia przedmiotu umowy na
miejsce zainstalowania.

Pytanie2 Odnosnie pkt. 111 2.4. podpunkt 11 i 12 SWZ. Czy Zamawiajacy dopuszcza, aby szeroko$¢ kazdej
wiryskarki wynosifa max. 1,62 m, przy zachowaniu pozostatych wymiaréw w wyznaczonych maksymalnych
granicach?

Odpowiedz: Zamawiajacy dopuszcza szerokosé wiryskarki max do 1,62 m, ale jest to wartos¢ graniczna i
maszyna o wigkszej szerokosci bedzie juz niemozliwa do wprowadzenia ze wzgledu na ograniczenie
szerokosci wejscia usytuowaniem s$cian.

Pytanie3 Odnosnie pkt. 111 2.4. podpunkt 1.12 SWZ. Plyty posiadajgce system mocowania form zgodny =
Euromap 02 (rowki teowe i otwory gwintowane). Niemozliwe Jest wykonanie ptyt mocowania formy zgodnie
z normg Euromap 02, aby posiadaly one zaréwno rowki teowe i otwory gwintowane. Zalgczam rysunki plyt
mocowania wiryskarki z rowkami teowymi. Sa mozliwe albo otwory gwintowane albo rowki teowe. W
zwigzku z tym uprzejmie prosimy o doprecyzowanie zapisu o pozadanym przez Zamawiajacego systemie
mocowania form.

Odpowiedz: Zamawiajacy doprecyzowuje iz wymaga plyt z systemem mocowania w rowki teowe.

Mazowiecka Instytucja Gospodarki Budzetowej MAZOVIA
01-473 Warszawa, ul. Kocjana 3, sekretariat@ighmazovia.pl, tel. 22 328 60 01, fax 22 328 60 50, www.ighmazovia.pl
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KRS: 0000373652,Sad Rejonowy dla m.st. Warszawy w Warszawie, XIII Wydzial Gospodarczy KRS



Zamawiajacy w zwigzku ze zmiang SWZ istotng dla sporzadzenia oferty, przedhuza termin skfadania ofert o
czas niezbedny. Termin skladania ofert uptywa w dniu 29.06.2021 r. o godzinie 10.00, otwarcie ofert nastapi
w dniu 29.06.2021 r. o godzinie 10:30

W zwigzku ze zmiang terminu skfadania i otwarcia ofert, zmienia si¢ termin zwigzania oferta. Wykonawca jest
zwigzany ofertg od dnia uptywu terminu skladania ofert przez okres 30 dni tj. do dnia 28.07.2021 r.
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