SPECYFIKACJE TECHNICZNE

Wykonania i odbioru robét

ST- B 03 - BRANZA BUDOWLANA

Wszystkim wskazaniom znakow towarowych, patentow lub pochodzenia wystepujacym
w niniejszej ST towarzysza wyrazy '"lub réwnowazny", co oznacza, ze dopuszcza si¢
zastosowanie urzadzen i materialow nie gorszych niz opisywanym w ST tj. spelniajacych
wymagania techniczne, funkcjonalne i jakoSciowe co najmniej takie jak wskazane w ST
lub lepsze. Wykonawca, ktory zdecyduje si¢ stosowa¢ urzadzenie i materialy
rownowazne opisywanym w ST, obowigzany jest wykazaé, ze oferowane przez niego
urzadzenia i materialy spelniaja wymagania okreslone przez projektanta.



ST-B 1. Konstrukcje stalowe

1. Wstep

1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczgce
wykonania i odbioru konstrukcji stalowych.

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robdt wymienionych w SST
Roboty ktérych dotyczy specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na
celu wykonanie i montaz konstrukcji stalowych, wystepujgcych w obiekcie przetargowym.

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami i
wytycznymi.

1.5. Ogodlne wymagania dotyczgce robdt
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ wykonania robét, ich zgodno$¢ z dokumentacijg
projektowg, SST i poleceniami Inspektora nadzoru.

2. Materiaty

2.1. Stal
Do konstrukciji stalowych stosuje sie:

2.1.1. Ksztaltowniki gorgcowalcowane.
Wykonywane sg jako otwarte (ceowniki, katowniki, zetowniki) oraz zamkniete (rury
kwadratowe i okragte).
Produkuje sie je ze stali konstrukcyjnej weglowej zwyktej jakosci St0S, St3SX, St3SY.
Dtugosci fabrykacyjne od 2 do 6 m przy zwiekszonej doktadnosci wykonania.

2.1.2. Wiasnosci mechaniczne i technologiczne powinny odpowiada¢ wymaganiom podanym w

PN-EN 10025:2002.

- Wady powierzchniowe — powierzchnia walcéwki i pretow powinna byé bez peknigc,
pecherzy i naderwan.

- Na powierzchniach czotowych niedopuszczalne sg pozostatodci jamy usadowej, roz-
warstwienia i pekniecia widoczne gotym okiem.

- Wady powierzchniowe takie jak rysy, drobne tuski i zawalcowania, wtrgcenia niemeta-
liczne, wzery, wypuktosci, wgniecenia, zgorzeliny i chropowatosci sg dopuszczalne
jezeli:

-- mieszczg sie w granicach dopuszczalnych odchytek
-- nie przekraczajg 0.5 mm dla walcéwki o grubosci od 25 mm. 0,7 mm dla walcowki
0 grubosci wiekszej.
2.1.3. Odbidr stali na budowie powinien by¢ dokonany na podstawie atestu, w ktéry powinien by¢
zaopatrzony kazdy element lub partia materiatu. Atest powinien zawierac¢:

- znak wytwércy

- profil

- gatunek stali

- numer wyrobu lub partii

- znak obrobki cieplne;.

Cechowanie materiatéw wywalcowane na profilach lub na przywieszkach metalowych.

2.1.4. Odbior konstrukcji na budowie winien byé dokonany na podstawie protokétu ostatecznego
odbioru konstrukcji w wytwoérni wraz z os$wiadczeniem wytwoérni, ze usterki w czasie
odbioréw miedzyoperacyjnych zostaty usuniete.

Cechowanie elementéw farbg na elemencie.

2.2. taczniki
Jako fgczniki wystepuja: potgczenia spawane oraz potgczenia na Sruby.
2.2.1. Materiaty do spawania
Do spawania konstrukcji ze stali zwyktej stosuje sie spawanie elektryczne przy uzyciu
elektrod otulonych EA-146 wg PN-91/M-69430. Zastepczo mozna stosowac elektrody ER-
346 lub ER-546.



Elektrody EA-146 sg to elektrody grubootulone przeznaczone do spawania konstrukcji

stalowych narazonych na obcigzenia statyczne i dynamiczne.

Elektrody powinny miec¢:

- zaswiadczenie jakosci

- speftnia¢ wymagania norm przedmiotowych

- opakowanie, przechowywanie i transport winny by¢ zgodne z wymaganiami obowigzu-
jacych norm i wymaganiami producenta.

2.2.2. Sruby
Do konstrukgji stalowych stosuje sie:
(1) Sruby z tbem szesciokgtnym wg PN-EN-ISO 4014:2002 $redniodokfadne klasy:
dla srednic 8-16 mm — 4.8-11
dla $rednic powyzej 16 mm — 5.6-
stan powierzchni wg PN-EN 26157-3:1998
tolerancje wg PN-EN 20898-7:1997
wtasnosci mechaniczne wg PN-EN 20898-7:1997.
(2) $ruby fundamentowe wg PN-72/M-85061 zgrubne rodzaju W; Z lub P
(3) nakretki szesciokagtne wg PN-EN-ISO 4034;2002
wiasnosci mechaniczne wg PN-82/M-82054/09 — cze$ciowo zast. PN-EN 20898-2:1998
(4) podktadki okragte zgrubne wg PN-1SO 7091:2003
(5) podktadki klinowe do dwuteownikéw wg PN-79/M-82009
(6) podktadki klinowe do ceownikéw wg PN-79/M-82018
Wszystkie tgczniki winny by¢é cechowane: $ruby i nakretki wywalcowane cechy na
gtéwkach.

2.3. Sktadowanie materiatow i konstrukciji

(1) Konstrukcje i materiaty dostarczone na budowe powinny by¢ wytadowywane zurawiami. Do
wyladunku mniejszych elementéw mozna uzy¢ wciggarek lub wciggnikow. Elementy ciezkie,
diugie i wiotkie nalezy przenosi¢ za pomocg zawiesi i usztywni¢ dla zabezpieczenia przed
odksztatceniem. Elementy uktada¢ w sposdb umozliwiajgcy odczytanie znakowania. Elementy
do scalania powinny byé w miare mozliwosci skitadowane w sgsiedztwie miejsca
przeznaczonego do scalania.
Na miejscu sktadowania nalezy rejestrowaé konstrukcje niezwtocznie po ich nadejsciu, segre-
gowac¢ i uktadaé na wyznaczonym miejscu, oczyszcza¢ i naprawia¢ powstate w czasie
transportu ewentualne uszkodzenia samej konstrukcji jak i jej powtoki antykorozyjnej.
Konstrukcje nalezy uktadaé w pozycji poziomej na podktadkach drewnianych z bali lub desek
na wyroéwnanej do poziomu ziemi w odlegtosci 2.0 do 3.0 m od siebie.
Elementy, ktére po wbudowaniu zajmujg potozenie pionowe sktadowaé w tym samym
potozeniu.

(2) Elektrody sktadowa¢ w magazynie w oryginalnych opakowaniach, zabezpieczone przed zawil-
goceniem.

(3) Laczniki (Sruby, nakretki, podktadki) skladowa¢ w magazynie w skrzynkach lub beczkach.

2.4. Badania na budowie

2.4.1. Kazda partia materiatu dostarczona na budowe przed jej wbudowaniem musi uzyskaé
akceptacje Inspektora nadzoru.

2.4.2. Kazda konstrukcja dostarczona na budowe podlega odbiorowi pod wzgledem:
- jakosci materiatow, spoin, otworéw na $ruby,
- zgodnosci z projektem,
- zgodnosci z atestem wytworni
- jakosci wykonania z uwzglednieniem dopuszczalnych toleranciji.
- jakosci powtok antykorozyjnych.
Odbior konstrukcji oraz ewentualne zalecenia co do sposobu naprawy powstatych
uszkodzen w czasie transportu potwierdza Inspektor nadzoru wpisem do dziennika budowy.

3. Sprzet

3.1. Sprzet do transportu i montazu konstrukcji
Do transportu i montazu konstrukcji nalezy uzywac¢ zurawi, wciggarek, dzwignikéw, podnosnikow i
innych urzadzen. Wszelkie urzadzenia dzwigowe, zawiesia i trawersy podlegajgce przepisom o
dozorze technicznym powinny by¢ dostarczone wraz z aktualnymi dokumentami uprawniajgcymi
do ich eksploataciji.




3.2. Sprzet do robét spawalniczych

Stosowany sprzet spawalniczy powinien umozliwia¢é wykonanie zlgczy zgodnie z technologig

spawania i dokumentacjg konstrukcyjna.

Spadki napiecia pradu zasilajgcego nie powinny by¢ wieksze jak 10%.

Eksploatacja sprzetu powinna by¢ zgodna z instrukcja.

Stanowiska spawalnicze powinny by¢ odpowiednio urzgdzone:

- spawarki powinny sta¢ na izolujgcym podwyzszeniu i by¢ zabezpieczone od wptywéw
atmosferycznych

- sprzet pomocniczy powinien byé przechowywany w zamykanych pomieszczeniach.

- stanowisko robocze powinno by¢ urzadzone zgodnie z przepisami bhp i przeciwpozarowymi,
zabezpieczone od wptywow atmosferycznych, oswietlone z dostateczng wentylacja;

Stanowisko robocze powinno by¢ odebrane przez Inspektora nadzoru.

3.3. Sprzet do potgczeh na Sruby
Do scalania elementow nalezy stosowac¢ dowolny sprzet.

4. Transport
Elementy konstrukcyjne moga by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu.
Podczas transportu materialy i elementy konstrukcji powinny by¢é zabezpieczone przed
uszkodzeniami lub utratg statecznosci.
Sposob sktadowania wg punktu 2.3.

5. Wykonanie robét
5.1. Ciecie
Brzegi po cieciu powinny by¢ czyste, bez naderwan, gradu i zadzioréw, zuzla, naciekow i
rozpryskow metalu po cieciu.
Miejscowe nierdwnosci zaleca sie wyszlifowac.
5.2. Prostowanie i giecie
Podczas prostowania i giecia powinny by¢ przestrzegane ograniczenia dotyczgce granicznych
temperatur oraz promieni prostowania i giecia.
W wyniku tych zabiegéw w odksztatconym obszarze nie powinny wystgpi¢ rysy i pekniecia.
5.3. Sktadanie zespotéw
5.3.1. Czesci do sktadania powinny byé czyste oraz zabezpieczone przed korozjg co najmniej w
miejscach, ktére po montazu bedg niedostepne. Stosowane metody i przyrzady powinny
zagwarantowa¢ dotrzymanie wymagan doktadnosci zespotéw i wykonania potgczen
wedtug zatgczonej tabeli.

Rodzaj odchyiki

Element konstrukcji

Dopuszczalna odchytka

Nieprostoliniowos$¢

Prety, blachownice, stupy,
czesci ram

0,001 dtugosci
lecz nie wiecej jak 10 mm

Skrecenie preta

0,002 dtugosci
lecz nie wiecej niz 10 mm

Odchytki ptaskosci poétek,
scianek srodnikéw

2 mm na dowolnym
odcinku 1000 m

Wymiary przekroju

do 0,01 wymiaru
lecz nie wiecej niz 5 mm

Przesuniecie srodnika

0,006 wysokosci

Wygiecie srodnika

0,003 wysokosci




Wymiar nominalny mm Dopuszczalna odchytka wymiaru mm
przytagczeniowy swobodny
do 500 0,5 2,5

500-1000 1,0 25
1000-2000 15 2,5
2000-4000 2,0 4,0
4000-8000 3,0 6,0

8000-16000 50 10,0

16000-32000 8,0 16

5.3.2. Potgczenia spawane
(1) Brzegi do spawania wraz z przylegtymi pasami szerokosci 15 mm powinny byc¢

oczyszczone z rdzy, farby i zanieczyszczeh oraz nie powinny wykazywac rozwarstwien i
rzadzizn widocznych gotym okiem.

Kat ukosowania, potozenie i wielkos¢ progu, wymiary rowka oraz dopuszczalne odchyiki
przyjmuje sie wedtug wiasciwych norm spawalniczych.

Szczeline miedzy elementami o nieukosowanych brzegach stosowac nie wiekszg od
1,5 mm.

(2) Wykonanie spoin

Rzeczywista grubos¢ spoin moze by¢ wigksza od hominalne;j

0 20%, a tylko miejscowo dopuszcza sie grubos¢é mniejsza:

0 5% — dla spoin czotowych

0 10% — dla pozostatych.

Dopuszcza sie miejscowe podtopienia oraz wady lica i grani jesli wady te mieszczg sie
w granicach grubosci spoiny. Niedopuszczalne sg pekniecia, braki przetopu, kratery i
nawisy lica.

(3) Wymagania dodatkowe takie jak:

—obrobka spoin
—przetopienie grani
-wymagang technologie spawania moze zaleci¢ Inspektor nadzoru wpisem do

dziennika budowy.
(4) Zalecenia technologiczne

5.3.7.

-spoiny szczepne powinny byé wykonane tymi samymi elektrodami co spoiny
konstrukcyjne

-wady zewnetrzne spoin mozna naprawi¢ uzupetniajgcym spawaniem, natomiast
pekniecia, nadmierng ospowatosé, braki przetopu, pecherze nalezy usungé¢ przez
szlifowanie spoin i ponowne ich wykonanie.

Potgczenia na sruby

dlugos¢ sruby powinna by¢ taka aby mozna byto stosowaé mozliwie najmniejszg liczbe
podktadek, przy zachowaniu warunku, ze gwint nie powinien wchodzi¢ w otwdr gtebiej
jak na dwa zwoje.

nakretka i feb Sruby powinny bezposrednio lub przez podkfadke doktadnie przylegaé
do tgczonych powierzchni.

powierzchnie gwintu oraz powierzchnie oporowe nakretek i podkfadek przed
montazem pokry¢ warstwg smaru.

Sruba w otworze nie powinna przesuwac sie ani drga¢ przy ostukiwaniu mtotkiem
kontrolnym.




5.4. Montaz konstrukciji

54.1.

5.4.2.

5.4.3.

Montaz nalezy prowadzi¢ zgodnie z dokumentacjg techniczng i przy udziale srodkow, ktore
zapewnig osiggniecie projektowanej wytrzymatosci i statecznosci, uktadu geometrycznego
i wymiaréw konstrukcji. Kolejne elementy mogg by¢ montowane po wyregulowaniu i
zapewnieniu statecznosci elementéw uprzednio zmontowanych.

Potgczenia wykonywac¢ wg punktu 5.4.

Przed przystgpieniem do prac montazowych nalezy:

- sprawdzi¢ stan fundamentéw, kompletnos¢ i stan srub fundamentowych oraz reperéw
wytyczajacych osie i linie odniesienia rzednych obiektu.

- poréwnaé wyniki pomiardow z wymiarami projektowymi przy czym odchyiki nie powinny
przekraczac warto$ci:

Posadowienie Dopuszczalne odchytki mm
stupa

rzedna fundamentu rozstaw $rub
na powierzchni betonu do 2,0 do 5,0
na podlewce do 10.0
Montaz

Przed przystgpieniem do montazu nalezy naprawi¢ uszkodzenia elementéw powstate
podczas transportu i sktadowania.
Dopuszczalne odchytki ustawienia geometrycznego konstrukgc;ji

Lp. Rodzaj odchyiki Dopuszczalna odchytka

1 odchylenie osi stupa wzgledem osi teoret. 5 mm

2 odchylenie osi stupa od pionu 15 mm

3 strzatka wygiecia h/750 lecz nie wiecej
stupa niz 15 mm

4 wygiecie belki lub I/750 lecz nie wiecej
wigzara niz 15 mm

5 odchytka strzatki montazowej 0,2 projektowanej

Kontrola jakosci robot

Kontrola jakosci polega na sprawdzeniu zgodnosci wykonania robot z projektem oraz
wymaganiami podanymi w punkcie 5.

Roboty podlegajg odbiorowi.

Obmiar robot
Jednostkami obmiaru jest masa gotowej konstrukcji w tonach.

8. Odbior robét
Wszystkie roboty podlegajg zasadom odbioru robét zanikajgcych.

10.

Podstawa ptatnosci
Ptaci sie za roboty wykonane w jednostkach podanych w punkcie 7.
Cena obejmuje wszystkie czynnosci wymienione w SST.

Przepisy zwigzane

PN-
PN-

B-06200:2002 Konstrukcje stalowe budowlane. Warunki wykonania i odbioru.
EN 10025:2002 Wyroby walcowane na gorgco z niestopowych stali
konstrukcyjnych. Warunki techniczne dostawy.

PN-91/M-69430 Elektrody stalowe otulone do spawania i napawania.

Ogdlne badania i wymagania.

PN-75/M-69703 Spawalnictwo. Wady ztgczy spawanych. Nazwy i okreslenia.

ST-B 2. Roboty tynkarskie

Wstep.

. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczgce
wykonania i odbioru tynkéw zewnetrznych i wewnetrznych.



1.2.

Zakres stosowania SST

1.3.

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt.1.1.

Zakres robot objetych SST

1.4.

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na
celu wykonanie tynkow obiektu.
Okreslenia podstawowe

15.

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami.
Ogdlne wymagania dotyczgce robat.

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z dokumentacjg
projektowg, SST i poleceniami Inspektora nadzoru.

2. Materiaty.
2.1. Piasek (PN-EN 13139:2003)
2.2.1. Piasek powinien spetnia¢ wymagania obowigzujgcej normy przedmiotowe, a w
szczegolnosci:
a. nie zawiera¢ domieszek organicznych,
b. miec¢ frakcje r6znych wymiaréw, a mianowicie: piasek drobnoziarnisty 0,25-0,5 mm, piasek
Srednioziarnisty 0,5-1,0 mm, piasek gruboziarnisty 1,0-2,0 mm.
2.2.2. Do spodnich warstw tynku nalezy stosowac¢ piasek gruboziarnisty, do warstw wierzchnich —
Srednioziarnisty.
2.2.3. Do gtadzi piasek powinien by¢ drobnoziarnisty i przechodzi¢ catkowicie przez sito o prze-
Swicie 0,5 mm.
2.2. Zaprawy budowlane cementowo-wapienne

a) Marka i sktad zaprawy powinny by¢ zgodne z wymaganiami normy panstwowe;.

b) Przygotowanie =zapraw do robét murowych powinno byé wykonywane
mechanicznie.

c) Zaprawe nalezy przygotowaé w takiej ilosci, aby mogta by¢ wbudowana mozliwie
wczesnie po jej przygotowaniu tj. ok. 3 godzin.

d) Do zapraw tynkarskich nalezy stosowac piasek rzeczny lub kopalniany.

e) Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowa¢ cement portlandzki z
dodatkiem zuzla lub popiotéw lotnych 25 i 35 oraz cement hutniczy 25 pod
warunkiem, ze temperatura otoczenia w ciggu 7 dni od chwili zuzycia zaprawy nie
bedzie nizsza niz +5°C.

f) Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowa¢ wapno sucho gaszone lub
gaszone w postaci ciasta wapiennego otrzymanego z wapna niegaszonego, ktére
powinno tworzy¢ jednolitg i jednobarwng mase, bez grudek niegaszonego wapna i
zanieczyszczen obcych. Sktad objetosciowy zapraw nalezy dobieraé
doswiadczalnie, w zaleznosci od wymaganej marki zaprawy oraz rodzaju cementu
i wapna.

2.3. Masa szpachlowa
a) Czas gotowosci do pracy ok. 2 godziny
b) Czas otwarty pracy ok. 15 minut
c) Przyczepnosc min. 0,50 MPa
d) Temperatura przygotowania od +5°C do +25°C
e) Gestosé w stanie suchym ok. 1,0 g/cm®
f) Max. grubosc¢ jednej warstwy 2 mm

3. Sprzet

Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu dowolnego typu sprzetu.
4. Transport

Materiaty i elementy mogg by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu.
Podczas transportu materiaty i elementy konstrukcji powinny byé zabezpieczone przed uszkodze-
niami lub utratg statecznosci.



5. Wykonanie robét

5.1. Ogdlne zasady wykonywania tynkéw
a) Przed przystgpieniem do wykonywania robét tynkowych powinny by¢ zakonczone
wszystkie roboty stanu surowego, roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane
przebicia i bruzdy, osadzone oscieznice drzwiowe i okienne.
b) Zaleca sie przystgpienie do wykonywania tynkow po okresie osiadania i skurczéw
muréw tj. po uptywie 4-6 miesiecy po zakonczeniu stanu surowego.
¢) Tynki nalezy wykonywaé w temperaturze nie nizszej niz +5°C pod warunkiem, ze w
ciggu doby nie nastagpi spadek ponizej 0°C.
W nizszych temperaturach mozna wykonywaé tynki jedynie przy zastosowaniu
odpowiednich $rodkéw zabezpieczajgcych, zgodnie z ,Wytycznymi wykonywania roboét
budowlano-montazowych w okresie obnizonych temperatur”.
d) Zaleca sie chroni¢ swiezo wykonane tynki zewnetrzne w ciggu pierwszych dwaéch dni
przed nastonecznieniem dtuzszym niz dwie godziny dziennie.
W okresie wysokich temperatur swiezo wykonane tynki powinny by¢ w czasie wigzania i
twardnienia, tj. w ciggu 1 tygodnia, zwilzane woda.

5.2. Przygotowanie podfozy
5.2.1. Spoiny w murach ceglanych.

W Scianach przewidzianych do tynkowania nie nalezy wypetniaé zaprawg spoin przy
zewnetrznych licach na gtebokosci 5-10 mm.
Bezposrednio przed tynkowaniem podtoze nalezy oczysci¢ z kurzu szczotkami oraz usungc¢
plamy z rdzy i substancji ttustych. Plamy z substancji ttustych mozna usung¢ przez zmycie
10% roztworem szarego mydta lub przez wypalenie lampg benzynowa.
Nadmiernie suchg powierzchnie podtoza nalezy zwilzy¢ woda.

5.3. Wykonywania tynkéw tréjwarstwowych

5.3.1. Tynk tréjwarstwowy powinien by¢ wykonany z obrzutki, narzutu i gtadzi. Narzut tynkow
wewnetrznych nalezy wykonaé wedtug paséw i listew kierunkowych.

5.3.2. Gladz nalezy nanosi¢ po zwigzaniu warstwy narzutu, lecz przed jej stwardnieniem. Podczas
zacierania warstwa gtadzi powinna by¢ mocno dociskana do warstwy narzutu.
Nalezy stosowaé zaprawy cementowo-wapienne — w tynkach nie narazonych na
zawilgocenie o stosunku 1:1:4, — w tynkach narazonych na zawilgocenie oraz w tynkach
zewnetrznych o stosunku 1:1:2.

5.4. Gladzie gipsowe
Mase szpachlowg naktada sie na powierzchnie rownomiernie, najlepiej za pomoca gtadkiej pacy
ze stali nierdzewnej. W miare postepu prac nanoszong mase nalezy sukcesywnie wygtadzac.
Zaleca sie, aby przed wykonaniem gtadzi wypetni¢ duze ubytki w podiozu. Mase na sciany
naktada sie pasami w kierunku od podtogi do sufitu, wykonujgc ruch pacg od dotu ku gérze. W
przypadku sufitéw, naktada sie pasami w kierunku od okna w gtgb pomieszczenia, ciggnac pace
,do siebie”. Po wyschnigciu masy drobne nieréwnosci nalezy usung¢ papierem $ciernym lub
siatkg do szlifowania. Powstate niedoktadnosci nalezy ponownie cienko zaszpachlowac i
przeszlifowaé. Czas otwarty pracy masy zalezy od chtonnosci podtoza, temperatury otoczenia i
konsystencji zaprawy. Podczas wysychania gtadzi nalezy unika¢ bezposredniego
nastonecznienia i przeciggdéw oraz zapewni¢ wiasciwg wentylacje i przewietrzenie pomieszczen.
Dalsze prace wykonczeniowe, np. tapetowanie lub malowanie, mozna rozpocza¢ po wyschnieciu
gtadzi.

5. Kryteria oceny jakosci i odbioru
a) sprawdzenie odbiorow miedzyoperacyjnych podtoza i materiatéw,
b) sprawdzenie doktadnosci spoin wg normy PN-72/B-06190.

6. Kontrola jakosci

6.2. Zaprawy
W przypadku gdy zaprawa wytwarzana jest na placu budowy, nalezy kontrolowac jej marke i kon-

systencje w sposéb podany w obowigzujgcej normie.
Wyniki odbioréw materiatéw i wyrobéw powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika
budowy.

7. Obmiar robét
Jednostkg obmiarowg roboét jest m® llos¢ robot okresla sie na podstawie projektu z
uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inspektora nadzoru i sprawdzonych w naturze.



Odbioér roboét

. Odbiér podioza

8.2.

Odbiér podtoza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystgpieniem do robét tynkowych.
Podtoze powinno by¢ przygotowane zgodnie z wymaganiami w pkt. 5.2.1. Jezeli odbiér podioza
odbywa sie po dluzszym czasie od jego wykonania, nalezy podtoze oczysci¢ i zmy¢ woda.

Odbiér tynkéw

10.

8.2.1. Uksztattowanie powierzchni, krawedzie przeciecia powierzchni oraz katy dwuscienne
powinny by¢ zgodne z dokumentacjg techniczna.

8.2.2. Dopuszczalne odchylenia powierzchni tynku kat. lll od ptaszczyzny i odchylenie krawedzi
od linii prostej — nie wieksze niz 3 mm i w liczbie nie wiekszej niz 3 na catej dlugosci faty
kontrolnej 2 m.

Odchylenie powierzchni i krawedzi od kierunku:

pionowego — nie wieksze niz 2 mm na 1 m i ogétem nie wiecej niz 4mm w pomieszczeniu,

poziomego — nie wieksze niz 3 mm na 1 m i ogélem nie wiecej niz 6 mm na catej
powierzchni miedzy przegrodami pionowymi ($ciany, belki itp.).

8.2.3. Niedopuszczalne sg nastepujgce wady:

wykwity w postaci nalotu wykrystalizowanych na powierzchni tynkéw roztworéw soli prze-
nikajgcych z podtoza, pilsni itp.,

trwate Slady zaciekdw na powierzchni, odstawanie, odparzenia i pecherze wskutek nie-
dostatecznej przyczepnosci tynku do podioza.

Podstawa ptatnosci

Tynki wewnetrzne.

Ptaci sie za ustalong ilos¢ m? powierzchni $ciany wg ceny jednostkowej, ktéra obejmuije:
a) przygotowanie zaprawy,

b) dostarczenie materiatow i sprzetu,

c) ustawienie i rozbiorke rusztowan,

d) umocowanie i zdjecie listew tynkarskich,

e) osiatkowanie bruzd,

f) obsadzenie kratek wentylacyjnych i innych drobnych elementéw,
g) reperacje tynkow po dziurach i hakach,

h) oczyszczenie miejsca pracy z resztek materiatéw.

Przepisy zwigzane

PN-85/B-04500 Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych i wytrzymatosciowych.
PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-EN 459-1:2003 Wapno budowlane.

PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprawy.

ST-B 3. Roboty malarskie
Wstep

. Przedmiot SST.

1.2.

Przedmiotem niniejszej szczegbtowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace
wykonania i odbioru rob6t malarskich.
Zakres stosowania SST.

1.3.

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

Zakres roboét objetych SST.

1.4.

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na
celu wykonanie nastepujgcych robét malarskich.

Okreslenia podstawowe.

1.5.

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami.
Ogolne wymagania dotyczgce robot.

Wykonawca roboét jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz za zgodnosé z dokumentacijg
projektowg, SST i poleceniami Inzyniera.



Materiaty

. Farby budowlane gotowe

2.2.

2.1.1. Farba emulsyjna
- lepkosc¢ (+23°C) KU: 100-110
- gestosé: maks. 1,5 g/cm
- zawartosc¢ substancji lotnych: maks. 50%
- czas wysychania powtoki w temp. +20+2°C i wilgotnosci wzglednej powietrza 55+5%:
maks. 2 godz.
- odpornosé powioki na tarcie na sucho

2.1.2. Farby olejne i ftalowe
Farba olejna do gruntowania ogélnego stosowania wg PN-C-81901:2002
~ wydajnosé — 6-8 m*/dm?
- czas schniecia— 12 h
Farby olejne i ftalowe nawierzchniowe ogdélnego stosowania wg PN-C-81901/2002
~ wydajnosé — 6-10 m*/dm?®

Srodki gruntujgce

2.2.1. Przy malowaniu farbami emulsyjnymi:
- powierzchni betonowych lub tynkéw zwyktych nie zaleca sie gruntowania, o ile $wia-
dectwo dopuszczenia nowego rodzaju farby emulsyjnej nie podaje inaczej,
- na chtonnych podiozach nalezy stosowa¢ do gruntowania farbe emulsyjng rozcienczong
wodg w stosunku 1:3-5 z tego samego rodzaju farby, z jakiej przewiduje sie wykonanie
powtoki malarskiej.

2.2.2. Przy malowaniu farbami olejnymi i syntetycznymi powierzchnie nalezy zagruntowac
rozcienczonym pokostem 1:1 (pokost: benzyna lakiernicza).

Roboty mozna wykonaé przy uzyciu pedzli lub aparatéw natryskowych.

Farby powinny by¢ pakowane zgodnie z PN-O-79601-2:1996 w bebny lekkie lub wiaderka
stozkowe wg PN-EN-ISO 90-2:2002 i przechowywane w temperaturze min. +5°C.
Farby nalezy transportowaé zgodnie z PN-85/0-79252 i przepisami obowigzujgcymi w transporcie

Przy malowaniu powierzchni wewnetrznych temperatura nie powinna by¢ nizsza niz +8°C. W
okresie zimowym pomieszczenia nalezy ogrzewac.

W ciggu 2 dni pomieszczenia powinny by¢ ogrzane do temperatury co najmniej +8°C. Po zakon-
czeniu malowania mozna dopusci¢ do stopniowego obnizania temperatury, jednak przez 3 dni nie

W czasie malowania niedopuszczalne jest nawietrzanie malowanych powierzchni cieptym powie-
trzem od przewodow wentylacyjnych i urzgdzen ogrzewczych.

Gruntowanie i dwukrotne malowanie Scian i sufitbw mozna wykonac¢ po:

- catkowitym ukonczeniu robét instalacyjnych (z wyjgtkiem montazu armatury i urzadzen

- catkowitym ukonczeniu robét elektrycznych,

5.1.1. Podtoze posiadajgce drobne uszkodzenia powierzchni powinny by¢, naprawione przez
wypetienie ubytkdw zaprawg cementowo-wapienng. Powierzchnie powinny byc¢
oczyszczone z kurzu i brudu, wystajgcych drutdw, naciekdw zaprawy itp. Odstajgce tynki
nalezy odbi¢, a rysy poszerzy¢ i ponownie wypetni¢ zaprawg cementowo-wapiennag.

3. Sprzet
4. Transport
kolejowym lub drogowym.
5. Wykonanie robot
moze spas¢ ponizej +1°C.
sanitarnych),
- catkowitym utozeniu posadzek,
- usunieciu usterek na tynkach.
5.1. Przygotowanie podtozy
5.2. Gruntowanie.

5.2.1. Przy malowaniu farbami emulsyjnymi do gruntowania stosowaé farbe emulsyjng tego
samego rodzaju z jakiej ma by¢ wykonana powtoka lecz rozcienczong wodg w stosunku
1:3-5.



5.2.2. Przy malowaniu farbami olejnymi i syntetycznymi powierzchnie gruntowa¢ pokostem.

5.2.3. Przy malowaniu farbami chlorokauczukowymi elementéw stalowych stosuje sie
odpowiednie farby podktadowe.

5.2.4. Przy malowaniu farbami epoksydowymi powierzchnie pokrywa sie gruntoszpachléwkg
epoksydowa.

5.3. Wykonywania powtok malarskich

5.3.1. Powtoki z farb emulsyjnych powinny by¢ niezmywalne, przy stosowaniu srodkéw myjgcych i
dezynfekujgcych.

Powtoki powinny dawac aksamitno-matowy wyglad powierzchni.
Barwa powtok powinna byc¢ jednolita, bez smug i plam.
Powierzchnia powtok bez uszkodzen, smug, plam i sladéw pedzla.

5.3.2. Powtoki z farb i lakieréw olejnych i syntetycznych powinny mie¢ barwe jednolitg zgodng ze
wzorcem, bez smug, zaciekdw, uszkodzen, zmarszczen, pecherzy, plam i zmiany odcienia.
Powtoki powinny mieé jednolity potysk.

Przy malowaniu wielowarstwowym nalezy na poszczegoélne warstwy stosowaé farby w
réznych odcieniach.

6. Kontrola jakosci

6.1. Powierzchnia do malowania.
Kontrola stanu technicznego powierzchni przygotowanej do malowania powinna obejmowac:
- sprawdzenie wygladu powierzchni,
- sprawdzenie wsigkliwosci,
- sprawdzenie wyschniecia podtoza,
- sprawdzenie czystosci,
Sprawdzenie wygladu powierzchni pod malowanie nalezy wykonaé¢ przez ogledziny zewnetrzne.
Sprawdzenie wsigkliwosci nalezy wykonaé przez spryskiwanie powierzchni przewidzianej pod
malowanie kilku kroplami wody. Ciemniejsza plama zwilzonej powierzchni powinna nastgpi¢ nie
wczesniej niz po 3 s.

6.2. Roboty malarskie.

6.2.1. Badania powiok przy ich odbiorach nalezy przeprowadzi¢ po zakonczeniu ich wykonania:
- dla farb emulsyjnych nie wcze$niej niz po 7 dniach,
- dla pozostatych nie wczesniej niz po 14 dniach.

6.2.2. Badania przeprowadza sie przy temperaturze powietrza nie nizszej od +5°C przy
wilgotnosci powietrza mniejszej od 65%.

6.2.3. Badania powinny obejmowac:

- sprawdzenie wygladu zewnetrznego,

- sprawdzenie zgodno$ci barwy ze wzorcem,

- dla farb olejnych i syntetycznych: sprawdzenie powtoki na zarysowanie i uderzenia,
sprawdzenie elastyczno$ci i twardosci oraz przyczepnosci zgodnie z odpowiednimi
normami panstwowymi.

Jesli badania dadzg wynik pozytywny, to roboty malarskie nalezy uznaé¢ za wykonane

prawidtowo. Gdy ktérekolwiek z badan dato wynik ujemny, nalezy usung¢ wykonane

powioki czesciowo lub catkowicie i wykonac powtornie.

7. Obmiar robét
Jednostkg obmiarowg robét jest m? powierzchni zamalowanej wraz z przygotowaniem do
malowania podioza, przygotowaniem farb, ustawieniem i rozebraniem rusztowan lub drabin
malarskich oraz uporzadkowaniem stanowiska pracy. llos¢ robét okredla sie na podstawie
projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inzyniera i sprawdzonych w naturze.

8. Odbior robot
Roboty podlegajg warunkom odbioru wedtug zasad podanych ponize;j.

8.1. Odbidr poditoza

8.1.1. Zastosowane do przygotowania poditoza materiaty powinny odpowiada¢ wymaganiom
zawartym w normach panstwowych lub Swiadectwach dopuszczenia do stosowania w




budownictwie. Podioze, posiadajgce drobne uszkodzenia powinno by¢ naprawione przez
wypetnienie ubytkéw zaprawg cementowo-wapienng do roboét tynkowych lub odpowiednig
szpachlowka. Podtoze powinno byé przygotowane zgodnie z wymaganiami w pkt. 5.2.1.
Jezeli odbiér podtoza odbywa sie po dluzszym czasie od jego wykonania, nalezy podtoze
przed gruntowaniem oczyscic.

8.2. Odbidr robét malarskich

8.2.1.

8.2.2.

8.2.3.
8.2.4.

8.2.5.

Sprawdzenie wygladu zewnetrznego powlok malarskich polegajgce na stwierdzeniu
réwnomiernego roztozenia farby, jednolitego natezenia barwy i zgodnosci ze wzorcem
producenta, braku przeswitu i dostrzegalnych skupisk lub grudek nierozdartego pigmentu
lub wypetniaczy, braku plam, smug, zaciekow, pecherzy odstajgcych ptatdow powitoki,
widocznych okiem $ladow pedzla itp., w stopniu kwalifikujgcym powierzchnie malowang do
powtok o dobrej jakosci wykonania.

Sprawdzenie odpornosci powloki na wycieranie polegajgce na lekkim, kilkakrotnym
potarciu jej powierzchni migkkg, wetniang lub bawetniang szmatka kontrastowego koloru.

Sprawdzenie odpornosci powloki na zarysowanie.
Sprawdzenie przyczepnosci powtoki do podioza polegajgce na prébie poderwania ostrym
narzedziem powioki od podtoza.

Sprawdzenie odpornosci powtoki na zmywanie wodg polegajgce na zwilzaniu badanej
powierzchni powtoki przez kilkakrotne potarcie mokrg miekkg szczotkg lub szmatka.

Wyniki odbiorow materiatéw i robét powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika budowy.

9. Podstawa ptatnosci
Piaci sie za ustalong ilos¢ m? powierzchni zamalowanej wg ceny jednostkowej wraz z przygo-
towaniem do malowania podtoza, przygotowaniem farb, ustawieniem i rozebraniem rusztowan lub
drabin malarskich oraz uporzgdkowaniem stanowiska pracy. llo$¢ robot okresla sie na podstawie
projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inzyniera i sprawdzonych w naturze.



